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E1000 & FX3U-485ADP-MB & QJ71MB91.

Objetivo.
Esta nota técnica pretende proporcionar los pasos a seguir en la configuracion de la
comunicacion via protocolo MODBUS de un terminal E1000 con un FX3U y un Q.

Introduccion.

Los modulos FX3U-485ADP-MBy QJ71MB91 posibilitan la conexion, de la CPU en la
cual estan instalados, a una red MODBUS, permitiendo asi las tareas de

monitorizacion y control por parte de un terminal HMI.

Se parte de la condicién de que el lector tiene nociones de GX Developery E
Designer.

Configuracion a estudiar.

m

N¢ estacion: 1 N? estacion: 3

A continuacion se detallan los pasos a seguir para acceder a cada uno de los PLCs

conectados.
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PROGRAMANDO...

A continuacion se detallan las lineas de cédigo necesarias y suficientes para una
conexién basica. No se han contemplado otras opciones tales como el tratamiento de

errores.

OBSERVACION: Para una correcta interpretacion del programa presentado se
recomienda dirigirse al manual de programacion del médulo correspondiente.

FX3U (mediante GX Developer).
Para el programa que se adjunta, el modulo FX3U-485ADP-MB debe conectarse en el

canal 1.

* CONFIGUEACION MODETS

% £19200bps, SEL, RS4&5 >
Mz4ll
| n
of— | [uov H1097 DE400 !
* £MODEUS, ESCLAVO, modo RTU >
I
[Hov HI1 D&401 I
* <NUMERD DE ESTACION >
§
[uov Kl paald

* <CONFIG INFO ESTADO COMUNICACION -

.
[mav H11ll DE4L15 }

* «<CONFIG FEG ESTADD COMUNICACION

-
[mov  Eo DE4lE |

NOTA: la programacion debe realizarse en el paso 0 de programa.

OBSERVACION: RESETEAR LA ALIMENTACION DEL EQUIPO
PARA LA ACTUALIZACION DE LOS CAMBIOS REALIZADOS
EN LA CONFIGURACION MODBUS.
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CONFIGURANDO...
Q (mediante GX Developer).

Para la configuracién detallada, el modulo QJ771MB91 debe conectarse en el slot 0.

]| 1 () parameter setting x|
E‘"@ {Unset project) PLC name IF'LC system |F'LC file IF'LC RAS IDevica IF‘mgram |Boot file ISFC 140 assignment | erial I

10 Assignment(*]
Slat Tupe todel name Paints Startrl &
PLC FLC
0[=0] Irteli
1]
2+2)
33
A=-4)
58]
EB[*E] - - -
Agsigning the 1/0 address is not necessary as the CPU does it automatically.
Leaving thiz setting blank will not cause an eror to occur.

Switch settin

Detailad settinET-i2

] Network param
E= Remote pass

Device memory
. Device init

32pnint_s

ANARAREREE ARA
ENERENEREN CRE]

i | | [ e o= |2

—Base setting[*]

—Base mode
Base model name | Power model name | Extension cable | Slats
& Auto
bdain " Detall
Ext.Basel

Ext Baze?
8 5lat Default |

Ext.Based

Ext Based
. Base 12SIOtDefauIl|

LR ENERNENE

[¥]5ettings should be set az same when

using rultiple CPL. Import Multiple CPU Parameter | Fead PLC data |

Acknowledae 7 assignment | tultiple CFU sellingsl Defau\tl Check | Erd | Cancel |

PRISwitch setting for I/0 and intelligent function x|

Project I

Input farmat HEx. hd

Slat Tupe Model hame Switch 1| Switch 2| Switch 3| Switch 4| Switch 5|
FLC FLC
0(-0) Inteli ooo1]___o74n] _ 0300) |
1[%1)
22
33
4[7-4)
5[75)
B[*E)
77
9 |88l
10 |90+9)
11 10101
12 | 11[=11]
13 |12(+12]
14 |13(13]
15 | 14[(14] -

(== SN - (3, SN (PO 6] S ]

End Cancel
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Donde:

Switch 3 = 0001; Canal 2 configurado como esclavo
Switch 4 = 0740; Modbus-RTU, 19200bps y 8E1
Switch 5 = 0300; Numero de estacion 3

OBSERVACION: RESETEAR LA ALIMENTACION DEL EQUIPO
PARA LA ACTUALIZACION DE LOS CAMBIOS REALIZADOS
EN LA CONFIGURACION MODBUS.

E1000 (mediante E Designer).

x
-1 Blogues
- Alarmas
----- (@ Canales de tiempo Bl Configuracion de periféricos x|
----- B Contasefia
- Teclas de funcidn
..... Eﬁ LEDs :
""" iblolecalde mensaies LM Modbus Master AModbus Master 4.04.01
""" Q) Hacrcs @ COM2 (RS-232C, 3600, Ninguno, 8, 1) 4
----- W Feceta
_____ e - LISB
E =[] Ethemet
e e R Conesien TCPAP 1, 192.168.1.1
-0 Conesiones d&'ral - Funciones no usadas
& mpresora
----- i Modo sin protocolo
----- S HMI Toolz
=i Controlador 2
L.
----- T Modo ransparente
----- S5 Conesicn TCPAP 2, 192.168.1.1
1A Madem
QE E-KeyMet
__
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L X W Properties for MODICON Modbus x|
Settings ITCF’ I .-’-‘«ddressingl Data formatl .-’-‘«dvancedl About I
Modbus protocol Station zelection
 Master ASCI
Station no: I'I
& Master RTU
" Master TCP
Comm. zetting
Wwhen tunneling is used Max block size: |32 Bytes per message
Choose Master RTU ar SR ?
Master ASCIl depending |
Controller clock
’V Clock register I
Advanced diversettings
Rtu SilentTime ID
[ Use only function code 16 when witing Holding registers
Aceptar I Cancelar Aplicar Aypuda
LN Properties for MODICON Modbus x|
Settingsl TCP  Addressing | Data formatl Advancedl AhoLt I
 Start address —
*q
1
- | 00000-03333
rMax address — '
& 9993 Input | 10000-19399
" BRG35 .
Input reg: | 3000039939
~Fomat ——— Holding reg | 40000-43933
% Decimal
" Hexadecimal
fuceptar I Cancelar Lplicar Ayuda
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Xl Properties for MODICON Modbus x|
Settingsl TCP | Addressing  Data format |Advanced| Ahout I
" Matorola Wi M8
Wi LSE
LSE
Wi
& Intel W T wse
Aceptar I Cancelar Aplizar Apda
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ANEXO

RELACION DISPOSITIVOS MODBUS-DISPOSITIVOS CPU

FX3U

Direccion MODBUS dispositivo tipo Bit
Dispositivo FX3U

Inicio Cantidad Acceso
0000 7679 Escritura/Lectura MO — M7679
7680 512 Escritura/Lectura M8000 — M8511
8192 4096 Escritura/Lectura S0 - S4095
12288 512 Escritura/Lectura TS0 — TS511
12800 256 Escritura/Lectura CS0 - CS255
13056 256 Escritura/Lectura Y0 -Y377
13312 256 Lectura X0 - X377

Direccion MODBUS dispositivo tipo Word

Dispositivo FX3U
Inicio Cantidad Acceso
0000 8000 Escritura/Lectura DO — D7999
8000 512 Escritura/Lectura D8000 — D8511
8512 32768 Escritura/Lectura RO - R32767
41280 512 Escritura/Lectura TNO — TN511
41792 200 Escritura/Lectura CNO — CN199
41992 112 Escritura/Lectura CN200 — CN255*1
42104 480 Escritura/Lectura MO — M7679
42584 32 Escritura/Lectura M8000 — M8511
42616 256 Escritura/Lectura S0 — S4095
42872 32 Escritura/Lectura TS0 — TS511
42904 16 Escritura/Lectura CS0 - CS255
42920 16 Escritura/Lectura YO0 -Y377
42936 16 Lectura X0 - X377

*1 CN200 - CN255 son de 32 bits.
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Q

Direccion MODBUS dispositivo tipo Bit

Dispositivo Q
Inicio Cantidad Acceso
0000 8192 Escritura/Lectura Y0 - Y1FFF
8192 8192 Escritura/Lectura MO — M8191
20480 2048 Escritura/Lectura SMO — SM2047
22528 8192 Escritura/Lectura LO - L8191
30720 8192 Escritura/Lectura B0 — B8191
38912 2048 Escritura/Lectura FO — F2047
40960 2048 Escritura/Lectura SBO0 - SB2047
43008 2048 Escritura/Lectura V0 - V2047
45056 8192 Escritura/Lectura S0 - S8191
53248 2048 Escritura/Lectura TCO - TC2047
55296 2048 Escritura/Lectura TS0 — TS2047
57344 2048 Escritura/Lectura SCO0 - SC2047
59392 2048 Escritura/Lectura SS0 - SS2047
61440 2048 Escritura/Lectura CCO0 - CC2047
63488 2048 Escritura/Lectura CS0 - CS2047
0000 8192 Lectura X0 - X1FFF
Direccion MODBUS dispositivo tipo Word

Dispositivo Q
Inicio Cantidad Acceso
0000 12288 Escritura/Lectura DO - D12287
20480 2048 Escritura/Lectura SDO0 - SD2047
30720 8192 Escritura/Lectura WO - w8191
40960 2048 Escritura/Lectura SWO0 - SW2047
53248 2048 Escritura/Lectura TNO — TN2047
57344 2048 Escritura/Lectura SNO — SN2047
61440 2048 Escritura/Lectura CNO - CN2047

MITSUBISHI ELECTRIC EUROPE, B.V. Sucursal en Espana

Carretera de Rubi, 76-80

08190 - Sant Cugat del Valles - Barcelona — (Espana)

Tel. +34 93 565 3160 - Fax. +34 93 589 15 79

Factory Automation Division

www.mitsubishi-electric.es
industrial@sp.mee.com




